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Auf den Millimeter genau und sehr groB dimensioniert |
Die Sichtbeton-Fertigteile, die bei der ,erganzenden Wie-
derherstellung® des Neuen Museums zum Einsatz kamen,
pragen die Materialitdt der neuen Architektur. In Zusammen-
arbeit mit David Chipperfield entwickelte die DreBler Bau
GmbH Fertigteile von aullergewdhnlicher Prazision.

Ein halbes Jahr nach Fertigstellung wurde das Neue Museum in
Berlin jetzt er6ffnet. Der Bau von Friedrich August Stiiler, einer
der fiinf Museumsbauten der Museumsinsel, war im Krieg und
durch spdtere Einwirkung zu groBen Teilen zerstort worden. Ein
Drittel der Originalsubstanz fehlte vollig, ein weiteres Drittel war
nur im Rohbau-Zustand erhalten. Die Restaurierung durch David
Chipperfield nahm fast zehn Jahre in Anspruch (Heft 13.09).

Eine Schliisselrolle bei der Neu-Gestaltung der verlorenen
Raumteile des Museums spielen die groRformatigen Fertigteile aus
Marmorbeton. Sie wurden teils sandgestrahlt, teils erhielten sie -
vor allem an den Ubergéngen, Treppenldufen und an den Anschluss-
bereichen - einen Hochglanzschliff. Die Sogwirkung dieser archa-
ischen Sichtbetonteile zeigt sich dem Besucher unmittelbar beim
Erreichen des Haupttreppenhauses, dem Dreh- und Angelpunkt
des Museums. Die Anforderungen des Architekten an die iiberdimen-
sionierten Wandfldchen, die im Treppenhaus bis zu zehn Meter
lang und knapp vier Meter hoch sind, waren auBerordentlich groB.
Sie betrafen Scharfkantigkeit, groBtmogliche Einheitlichkeit und
Passgenauigkeit im Millimeterbereich. liber die Toleranzen, die
etwa die DIN 18203 bei den Fugen erlaubt, gingen diese Anforde-
rungen weit hinaus. Auch bei den gréBten Tafeln betrugen sie iiber
die ganze Lange nicht mehr als zwei, maximal drei Millimeter. Die
Schwierigkeit lag darin, die enorme Prézision fiir alle Fertigteile
einzuhalten. Um dies zu ermoglichen, wurden wahrend des Herstel-
lungsprozesses pro Fertigteil mehrere MaBkontrollbldtter erstellt.
Jedes Element erhielt einen ,,Fertigteilpass“, um es bis zur Montage
genau zu kontrollieren. Aufgrund der GroBe der Teile war die Mon-
tage meist nur mit Hilfe der Hochbaukrdane moglich. Das Schutzdach
iiber der groBen Treppenhalle musste fiir jeden Hub getffnet wer-
den. Fiir die Herstellung des Betons kamen regionaler Sand und
Marmor aus dem Erzgebirge zum Einsatz. Die gewiinschte Ober-
flachentextur des Marmorbetons machte viele Proben und Vorver-
suche notwendig. Die Gesteinkdrnung von zwei bis 35 Millimeter
hatte zundchst keine ideale Sieblinie erbracht. Wegen der proble-
matischen Randbereiche wurde schlieBlich mit fiinf Millimeter (Iber-
maB betoniert und dann abgeschliffen. Insgesamt 8200 Betonfer-
tigteile - das groBte davon 21 Tonnen schwer — wurden im Neuen
Museum eingebaut. Die meisten davon sind Unikate. Es ist gerade
die elementare GroBRformatigkeit dieser Fertigteile, die die farb-
intensive Restaurierung des Museums ausbalanciert. KG/TZ
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